@ BUNDESREPUBLIK 
DEUTSCHLAND 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



©Off nlegungsschrift 
© DE 3629293 A1 



m) Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
® Offenlegungstag: 



P36 29 293.1 
28. 8.86 
10. 3.88 



<§) Int. CI. 4 : 

B 65 G 47/10 

B65G 47/10 



Bshlirdensiasnt?!:!! 



CO 

o> 

CM 
CO 
CO 

LU 

Q 



© Anmelder: 


@ Erftnder: 


Siemag Transplan GmbH, 5902 Netphen, DE 


Antrag auf Nichtnennung 


© Vertreter: 




Hemmerich, F., 4000 Dusseldorf; Muller, G., 
Dipl.-lng.; GroSe, D., Dipl.-lng., 5900 Siegen; 
Pollmeier, F., Dipl.-lng., Pat.-Anwalte, 4000 
Dusseldorf 





Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Verfahren zur selbsttatigen Feststellung von Abweichungen des Ist-Gewichtes vom Soll-Gewicht beim 

Kommissionieren von Warensendungen und rechnergesteuertes Kommissioniergerat zur Durchfuhrung des 
Verfahrens 

Beschrieben wird ein Verfahren zum Zusammensteilen 
bzw. Kommissionieren von Warensendungen sowie ein 
Kommissioniergerat zu dessen Durchfuhrung, bei welchem 
lediglich der Laufweg fur die die einzelnen Warensendun- 
gen aufnehmenden Behalter durch die verschiedenen 
Kommissionierbereiche der Lager rechnergesteuert ist. 
wahrend die der jeweiligen Warensendung zugeordneten 
und zuzuordnenden Sofl-Gewichts- und Ist-Gewichts-Daten 
von dem betreffenden Behalter beigegebenen Identtragern 
in Verblndung mit Kontrollwaagen sowie diesen zugeordne- 
ten Schreib- und Lesekopf en verwaltet werden. 
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PatentansprOche 

1. Verfahren zur selbsttatigen Feststellung von Ab- 
weichungen des Ist-Gewichtes vom Soll-Gewicht 
beim Zusammenstellen bzw. Kommissionieren von 5 
insbesondere eine Mehrzahl von gleichen und/oder 
auch von unterschiedlichen Artikeln umfassenden, 
bspw. pharmazeutischen, Warensendungen, bei 
welchem die einzelnen Artikel an ihrem vorbe- 
stimmten Lagerplatz in einen der betreffenden Wa- 10 
rensendung zugeordneten Behalter eingebracht 
werden und jeder Behalter rechnergesteuert nach- 
einander in den Bereich bzw. Haltepunkt der die 
verschiedenen Artikel der betreffenden Warensen- 
dung enthaltenden Lagerplatze transportiert wird, 15 
bei welchem ferner jedem Behalter vor Beginn der 
Zusammenstellung bzw. Kommissionierung an ei- 
nen Identifikationspunkt seines Laufweges selbst- 
tatig eine zumindest sein Leergewicht, seinen Lauf- 
weg und sein Soll-Gewicht umfassende Kennung 20 
zugeordnet wird, bei welchem weiterhin das Ist- 
Gewicht jedes Behaiters vor oder mit dem Verlas- 
sen des jeweils angesteuerten Lagerplatzes bzw. 
ICommissionier-Bereiches durch Wagung ermittelt 
sowie mit seiner Kennung verglichen wird, und bei 25 
welchem durch das Vergleichsergebnis aus dem Ist- 
Gewicht mit dem Soll-Gewicht der Laufweg jedes 
Behaiters beeinflufit wird, dadurch gekennzeich- 
net, 

daS jeder einzelne Behalter (6) selbst bei oder nach 30 
einer ersten — sein Leergewicht ermittelnden — 
Wagung (5), z.B. nach dem Identifikationspunkt (4), 
mit einer seinem Leergewicht entsprechenden 
Kennung (29) und der ihm zugeordneten Waren- 
sendung entsprechenden SoIIgewichts-Kennung 35 
(30) versehen wird (26), 

daB zugleich mit der Ubergabe dieser Kennung (29, 
30) an den Behalter (6) dessen Laufwege und La- 
gerpiatz-Haltepunkte rechnergesteuert festgelegt 
werden (2), 40 
daB an oder nach jedem im Laufweg angesteuerten 
Lagerplatz-Hakepunkt die Kennung (29, 30) des 
jeweiligen Behaiters (6) abgegriffen bzw. gelesen 
(23, 24, 25) sowie deren Soltgewichts-Information 
(30) mit dem erreichten Ist-Gewicht durch eine Wa- 45 
gung (9, 17) verglichen wird, und 
daB dabei das jeweilige Vergleichsergebnis einer- 
seits zur Beeinflussung der rechnergesteuerten 
Laufwegbestimmung benutzt, sowie andererseits, 
zumindest bei ordnungsgemaBer Soll-/Ist-Ge- 50 
wichts-Relation, der Kennung (29, 30) des betref- 
fenden Behaiters (6) zugeordnet wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Vergleichsergebnis aus dem Ist- 
Gewicht und dem Soll-Gewicht des Behaiters (6) 55 
durch die Qber den rechnergesteuerten Laufweg 
des betreffenden Behaiters (6) hinweg aufeinander- 
folgenden Wagungen (9 und 24) ermittelt sowie 
dessen Kennung (29 und 30) entweder additiv oder 
subtraktiv nach jeder einzelnen Wagung (9 und !7) 60 
zugeordnet wird. 

3. Verfahren nach einem der Anspruche 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die das Soll-Gewicht 
jedes einzelnen Behaiters (6) bestimmende Ken- 
nung (30) aus einer Reihe von dessen Leergewichts- 65 
Kennungsteil (29) zugeordneten Sollgewichts-Ken- 
nungsteilen (30) gebildet wird (Fig. 3), deren An- 
zahl auf die Anzahl der jeweils anzusteuernden La- 
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gerplatz-Haltepunkte bzw. Kommissionierberei- 
che (8a bis 8e bzw. 16a bis 16e) innerhalb des ge- 
samten, rechnergesteuerten Laufweges abge- 
stimmt und deren Informationsinhalt auf den im 
jeweiligen Lagerplatz-Haltepunkt aufzunehmen- 
den Sollgewichts-Anteil eingestellt wird, wahrend 
ausschlieBlich die Laufwegvorgabe jedes einzelnen 
Behaiters (6) und die Lage der Lagerplatz-Halte- 
punkte bzw. Kommissionierbereiche (8a bis 8e bzw. 
16a bis 16e) desselben innerhalb dieses vorgegebe- 
nen Laufweges rechnergesteuert bestimmt wird. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB bei Abweichungen 
des Ist-Gewichtes vom Soll-Gewicht der Behalter 
(6) durch das aus der Wagung resultierende Abwei- 
chungssignal aus dem rechnergesteuert vorgegebe- 
nen Laufweg ausgeschleust und/oder dieses Ab- 
weichungssignal der Kennung (29, 30) des Behaiters 
(6) als Fehlersignal (31) aufgepragt wird. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Fehlersignal von 
einer Lagerplatz-Kennung und einer ihm zugeord- 
neten Fehlgewichts-Kennung gebildet wird. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Fehler-Kennung 
(31) spatestens am Ende des vorgegebenen, rech- 
nergesteuerten Laufweges aus der Behalter-Ken- 
nung - dem Identtrager (26) - in den Rechner(2) 
eingelesen (33) sowie von diesem als Negativ- 
Merkmal zur betreffenden Warensendung gespei- 
chert, verarbeitet und/oder angezeigt wird. 

7. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB den Behaltern (6) 
programmierbare Identtrager (26), insbesondere 
Mikroprozessor-Chips, mitgegeben und diese ent- 
lang dem rechnergesteuerten Laufweg zumindest 
bei den Wagungen (5, 9, 17) bzw. an den angefahre- 
nen Lagerplatz-Haltepunkten bzw. Kommissio- 
nierbereichen (8a bis 8e bzw. 16a bis 16e) gelesen 
und beschrieben werden (23, 24, 25, 33; Fig. 1). 

8. Rechnergesteuertes Kommissioniergerat zur 
DurchfOhrung des Verfahrens nach einem der An- 
spruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die 
einzelnen Behalter (6) mit Identtragern (26) far Ge- 
wichtsinformationen versehen oder bestilckbar 
sind, wahrend sich entlang den Laufwegen fur diese 
Behalter (6) verteilt angeordnet Wagevorrichtun- 
gen (5, 9, 17) fur deren Gewichtskontrolle sowie 

. einerseits mit diesen Wagevorrichtungen (5, 9, 17) 
und andererseits mit den Identtragern (26) der Be- 
halter (6) korrespondierende Lese- und/oder 
Schreibkopfe (4, 23, 24, 25, 33) befinden, die auch, 
bspw. zur Laufwegbeeinflussung der Behalter (6), 
mit dem Rechner (2) verbindbar sind. 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur selbsttatigen 
Feststellung von Abweichungen des Ist-Gewichtes vom 
Soll-Gewicht beim Zusammenstellen bzw. Kommissio- 
nieren von insbesondere eine Mehrzahl von gleichen 
und/oder auch von unterschiedlichen Artikeln umfas- 
senden Warensendungen, bei welchem die einzelnen 
Artikel an ihrem vorbestimmten Lagerplatz in einen der 
betreffenden Warensendung zugeordneten Behalter 
eingebracht werden und jeder Behalter rechnergesteu- 
ert nacheinander in den Bereich bzw. Haltepunkt der 
die verschiedenen Artikel der betreffenden Warensen- 



dung enthaltenden Lagerpiatze transportiert wird, bei 
welchem ferner jedem Behaiter vor Beginn der Zusam- 
menstellung bzw. Kommissfonierung, bspw. an einem 
Identifikationspunkt seines Laufweges, selbsttaug eine 
zumindest sein Leer-Gewicht, seinen Laufweg und sein 
Soll-Gewicht umfassende Kennung zugeordnet wird, 
bei welchem weiterhin das Ist-Gewicht jedes Behalters 
vor oder mit dem Verlassen des jeweils angesteuerten 
Lagerplatz- bzw. Kommissionier-Bereiches durch Wa- 
gung ermittelt sowie mit seiner Kennung verglichen 
wiroVund bei welchem durch das Vergleichsergebnis aus 
dem Ist-Gewicht mit dem Soll-Gewicht der Laufweg 
jedes Behalters beeinfluBt wird. 

Die Erfindung betrifft aber auch ein rechnergesteuer- 
tes Kommissioniergerat zur DurchfOhrung dieses Ver- 
fahrens. 

Ein Verfahren und ein Kommissioniergerat dieser 
Gattung ist bereits bekannt und bspw. beschrieben in 
"fdrdermittel-journaI"Oktober 1980, Seiten 14 und 16. 

Das bekannte Verfahren des Verwiegens im Durch- 
fluB mit dem rechnergesteuerten Kommissioniergerat 
hat sich als neues Kontrollinstrument nicht nur tech- 
nisch bewahrt, sondern auch seine Wirtschaftlichkeit er- 
wiesea 



Rechner eine Behalterliste — Liste der Kennungen — 
mit den zugeordneten SoII-Gewichten gefflhrt und ver- 
waltet werden muB und darOberhinaus diese Listen bzw. 
die zugeordneten Rechner untereinander koordiniert 
werden mussen. 

Die Erfindung zielt nun darauf ab, die dem Verfahren 
und dem rechnergesteuerten Kommissioniergerat be- 
kannter Art anhaftenden Unzulanglichkeiten auszurau- 
men. Es liegt ihr daher die Aufgabe zugrunde, nicht nur 
ein Verfahren anzugeben, sondern auch ein rechnerge- 
steuertes Kommissioniergerat zu schaffen, durch wel- 
ches bzw. mit dem eine Verwaltung der Gewichtsdaten 
im eigentlichen Rechnersystem entfallt bzw. vermieden 
wird, indem namlich die Gewichtsdaten lediglich an den 
einzelnen Kontrollwaagen ermittelt und erfaBt sowie 
quasi zeitgleich einem Soll-lst-Vergleich unterworfen 
werden. 

Die Ldsung dieser Aufgabe wird erfindungsgemaB in 
verfahrenstechnischer Hinsicht nach dem Kennzeichen 
20 des Anspruchs 1, namlich dadurch erreicht, 

daQ jeder einzelne Behaiter selbst bei oder nach einer 
ersten — sein Leergewicht ermittelnden — Wagung, 
z.B. am Identifikationspunkt seines Laufweges, mit einer 
dem Leergewicht und der ihm zugeordneten Warensen- 
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15 



Der bei diesem Verfahren in Verbindung mit dem 25 dung entsprechenden Sollgewichts-Kennung versehen 



Kommissioniergerat eingesetzte Rechner ist so ausge- 
legt, daB er nicht nur die Gewichtserfassung und — 
verarbeitung ermdglicht, sondern auch Volumenwerte 
und Zielinformationen verarbeitet sowie darflberhinaus 
die Kommissionier- und Rechnungsbelege erstellt 

Nach diesem Stand der Technik befindet sich die 
Menge der zu einer Warensendung gehdrenden, bzw. zu 
verwiegenden GOter in einem Behaiter, welcher selbst 
wiederum mit einer automatisch lesbaren Behaiterken- 



wird, 

daB zugleich mit der Obergabe dieser Kennung an den 
Behaiter dessen Laufwege und Lagerpiatz-Haltepunkte 
rechnergesteuert festgelegt werden, 
30 daB an oder nach jedem im Laufweg angesteuerten La- 
gerplatz-Haltepunkt die Kennung des jeweiligen Behal- 
ters abgegriffen bzw. gelesen sowie deren Sollgewichts- 
Information mit dem erreichten Ist-Gewicht durch eine 
Wagung verglichen wird, und 



nung versehen ist Dieser Behaiterkennung werden an 35 daB dabei das jeweilige Vergleichsergebnis einerseits 



einem Idendifikationspunkt des Behalter-Laufweges zu- 
nachst das Leergewicht des betreffenden Behalters — 
Tara — und das dem Behaiter insgesamt zuzufOgende 
Soll-Gewicht und/oder mehrere in einzelnen Abschnit- 
ten seines Laufweges zuzufOgende Soll-Gewichte, zuge- 
ordnet, und zwar fiber das Rechnersystem, welches mit 
einem Lesesystem an den einzelnen Kontroll-Waagen 
die Behaiterkennung erfaBt und dieser daraufhin das 
tatsachlich durch den Wagevorgang ermittelte Ist-Ge- 
wicht zuordnet Innerhalb des Rechners wird dieses Ist- 
Gewicht mit dem jeweiligen Soll-Gewicht verglichen. 
Bei Gewichtsabweichungen, die auBerhalb vorgegebe- 
ner Toleranzgrenzen Iiegen, werden dann vom Rech- 
nersystem bestimmte MaBnahmen ausgelfist So kann 
bspw. dem betreffenden Behaiter ein Fehler-Merkmal 
zugeordnet werden und/oder es wird eine Ausschleu- 
sung des Behalters aus dem normaten Laufweg zur 
Oberprflfung der dem Behaiter zugeordneten Waren 
bewirkt 



zur Beeinflussung der rechnergesteuerten Laufwegbe- 
stimmung benutzt sowie andererseits, zumindest bei 
ordnungsgemaBer SoIl-/Ist-Gewichtsrelation, der Ken- 
nung des betreffenden Behalters zugeordnet wird. 
40 Der Vorteil dieser Verfahrensart liegt in der Aufbrin- 
gung einer automatisch lesbaren Information, bspw. mit 
Angabe des Behalter-Leergewichts und der dem Behai- 
ter spater zuzuordnenden Soll-Gewichte, am Behaiter 
selbst unmittelbar nach der ersten Wagung — am Iden- 
45 tifikationspunkt — vorgenommen werden kann, ohne 
daB hierfQr Kapazitaten des Rechnersystems bean- 
sprucht werden mussen. Vorteilhaft ist aber auch, daB 
nach dieser Verfahrensart ein Lesen bzw. eine Zuord- 
nung von moglicherweise fQr andere Zwecke noch vor- 
50 handenen, automatisch lesbaren Behalter-Identifikatio- 
nen an den einzelnen Kontrollpunkten, z.B. Wagestatio- 
nen, nicht erforderlich ist. 

Bei dem Wagevorgang wird das Behaiter-Soll-Ge- 
wicht unmittelbar vom Behaiter abgelesen und mit dem 



Eine Unzuianglichkeit bei dem bekannten Verfahren 55 Ist-Gewicht desselben verglichen. Dabei kann die auto- 
und dem zu seiner DurchfOhrung eingesetzten Kommis- matische Lesung des Leer-Gewichts mit in die Ver- 
sioniergerat liegt darin, daB die Verwaltung samtlicher gleichsrechnungeingehen. 

Gewichtsdaten fur jeden einzelnen Behaiter sowie de- Ebenso wie bei dem bekannten Verfahren, besteht 
ren zeitgerechte Zuordnung zu jedem Wagevorgang auch beim erfindungsgemaBen Verfahren die Mdglich- 
durch das Rechnersystem erfolgen muB. Soil dabei die 60 keit, aus unzuiassigen Abweichungen zwischen Soil- 



Fdrderleistung der Anlage nicht unndtig durch dfteres 
AnhaHen des Behalters gemindert werden, dann muB 
hierbei jeweils innerhalb vorgegebener — recht kurzer 
— Zeiten reagiert werden. Dies bedingt aber erhebliche 
Investitionen am zentralen Rechnersystem. Aber auch 
dezentral angeordnete Rechnersysteme mitdrtlich ver- 
teitten Rechnerintelligenzen erfordern noch einen er- 
heblichen Aufwand, weil in jedem der vorgesehenen 



65 



und Ist-Gewicht resultierende Informationen zur Zu- 
ordnung eines Fehlermerkmals zur Behaiterkennung 
auszunutzen und/oder eine Ausschleusung des betref- 
fenden Behalters aus dem rechnergesteuert vorgegebe- 
nen Laufweg zwecks OberprOfung der Waren zu bewir- 
ken. 

Nach Anspruch 2 sieht die Erfindung vor, daB das 
Vergleichsergebnis aus dem Behaiter- Ist-Gewicht und 



5 

dem Behalter-Soll-Gewicht durch die Qber den rechner- 
gesteuerten Laufweg des betreffenden Behalters hin- 
weg aufeinanderfolgenden Wagungen ermittelt sowie 
dessen Kennung entweder additiv oder subtraktiv nach 
jeder einzelnen Wagung zugeordnet wird 5 

Eine andere WeiterbildungsmaBnahme nach der Er- 
findung zeichnet sich gemaB Anspruch 3 dadurch aus, 
daB die das Soll-Gewicht Jedes einzelnen Behalters be- 
stimmende Kennung aus einer Reihe von dessen Leer- 
gewichts-Kennungsteil zugeordneten Sollgewichts- 10 
ICennungsteilen gebildet wird, deren Anzahl auf die An- 
zahl der jeweils anzusteuernden Lagerplatz-Haltepunk- 
te innerhalb des gesamten rechnergesteuerten Laufwe- 
ges abgestimmt und deren Informationsinhalt auf den 
im jeweiligen Lagerplatz-Haltepunkt aufzunehmenden 15 
Sollgewichts-Anteil eingestellt wird, wahrend aus- 
schlieBIich die Laufwegvorgabe jedes einzelnen Behal- 
ters und die Lage der Lagerplatz-Haltepunkte dessel- 
ben innerhalb dieses vorgegebenen Laufweges rechner- 
gesteuert bestimmt wird. 20 

Es ist erfindungsgemSB nach Anspruch 4 ferner vor- 
gesehen, daB bei Abweichungen des Behalter-Ist-Ge- 
wichtes vom Behalter-Soll-Gewicht der Behalter durch 
das aus der Wagung resultierende Abweichungssignal 
aus dem rechnergesteuert vorgegebenen Laufweg aus- 25 
geschleust und/oder dieses Abweichungssignal der 
Kennung des Behalters als Fehier-Signa! aufgepragt 
werden kann. 

Die Erfindung sieht nach Anspruch 5 ferner vor, daB 
das Fehler-Signal von einer Lagerplatz-Kennung und 30 
einer ihm zugeordneten Fehlgewichts-Kennung gebil- 
det wird. Ein solches Fehler-Signal IaBt sich in vorteil- 
hafter Weise dann der Kennung des betreffenden Be- 
halters zuordnen, wenn an dem jeweiligen Lagerplatz- 
Haltepunkt die dort fiblicherweise zuzufOgenden Wa- 35 
ren vollstandig oder teilweise fehlen und insoweit die zu 
kommissionierende Warensendung sich nicht vervoll- 
standigen IaBt 

In diesem Zusaramenhang erweist es sich als beson- 
ders sinnvoll, wenn nach Anspruch 6 das Fehler-Signal 40 
spatestens am Ende des vorgegebenen, rechnergesteu- 
erten Laufweges, insbesondere am Endkontrollpunkt, 
aus der Behalterkennung in den Rechner eingelesen so- 
wie von diesem als Negativ-Merkmal zur betreffenden 
Warensendung gespeichert, verarbeitet und/oder ange- 45 
zeigt werden kann. Hiermit wird erreicht, daB sich die 
vom Rechner erstellten Kommissionierbelege bzw. zu 
erstellenden Rechnungsbelege entsprechend dem je- 
weiligen Fehler-Signal automatisch korrigieren lassen. 

Nach Anspruch 7 wird ein wichtiges verfahrenstech- 50 
nisches Weiterbildungsmerkmal auch noch darin gese- 
hen, daB den Behaltern programmierbare Identtrager, 
insbesondere Mikro-Prozessor-Chips, mitgegeben und 
diese dabei entlang dem rechnergesteuerten Laufweg 
zumindest bei den Wagungen bzw. an den einzelnen 55 
Lager-Haltepunkten gelesen und beschrieben werden. 

Ein rechnergesteuertes Kommissioniergerat zur 
Durchfuhrung des Verfahrens ist nach Anspruch 8 we- 
sentlich dadurch gekennzeichent, daB die einzelnen Be- 
halter mit Identtragern fOr Gewichtsinformationen ver- w 
sehen oder bestOckbar sind, wahrend sich entlang den 
Laufwegen fur diese Behalter verteilt angeordnet Wa- 
gevorrichtung fQr deren Gewichtskontrolle sowie einer- 
seits mit diesen Wagevorrichtungen und andererseits 
mit den Identtragern der Behalter korrespondierende 65 
Lese- und/oder Schreibkdpfe befinden, die auch, bspw. 
zur Laufwegbeeinflussung der Behalter, mit dem Rech- 
ner verbindbar sind 
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Es kdnnen an bzw. mit den Behaltern im Bedarfsfaile 
auch Identtrager benutzt werden, die sich mit Infrarot- 
technik oder Magnettechnik beschreiben und/oder Ie- 
sen lassen. 

Nach der Erfindung entfallt die Verwaltung von Ge- 
wichtsdaten in Abhangigkeit von BehaJter-Identifikatio- 
nen durch das Rechnersystem vdllig. Der Aufwand fQr 
die Rechner-Hardware und -Software IaBt sich dadurch 
betrachtlich vermindern. Daruberhinaus werden zeitkri- 
tische Lese-, Schreib- und Kontrollvorgange durch die 
dezentrale Anordnung vermieden. 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand einer Zeich- 
nung naher erlautert Hierbei zeigen 

Fig. 1 in schematisch vereinfachter Prinzipdarstellung 
den Grundaufbau eines mit Fdrderstrecken arbeitenden 
rechnergesteuerten Kommissioniergerates fiir Waren- 
sendungen in einzelnen Behaltern, 

Fig. 2 in schematisch vereinfachter Seitenansicht ei- 
nen einzelnen Behalter, wie er in Verbindung mit dem 
Kommissioniergerat nach Fig. 1 benutzbar ist und 

Fig. 3 wiederum in schematisch vereinfachter Prin- 
zipdarstellung und grdBerem Mafistab den in Fig. 2 mit 
III gekennzeichneten Ausschnittbereich, in welchem der 
zum Behalter gehorende, programmierbare Identtrager 
zu sehen ist 

Das in Fig. 1 der Zeichnung dargestellte Kommissio- 
niergerat 1 wird von einem Rechner 2 gesteuert Es 
weist als Laufweg fflr die Zufflhrung von leeren Behal- 
tern eine Zufiihr-Fdrderstrecke 3 auf, die an einem Iden- 
tifikationspunkt 4 vorbei und zu einer Leergewichts- 
bzw. Tara-Waage 5 fur einzelne Behalter 6 (Fig. 2) f uhrt 

Von der Leergewichts- bzw. Tara-Waage 5 geht eine 
Forderstrecke 7 aus, die an einem Lager 8 vorbeigeffihrt 
wird, welches mehrere, bspw. fiinf, in Langsrichtung der 
Forderstrecke 7 angeordnete Kommissonierbereiche 
82, Sb, 8c, 8d und 8e umfaBt 

Mindestens im AnschluB an das Lager 8 bzw. dessen 
letzten Kommissionierbereich 8e Iiegt in der Forder- 
strecke 7 eine Waage, an die sich wiederum eine Forder- 
strecke 10 anschlieBt, die langs eines Kontrollbereiches 
11 gefuhrt wird Ober eine Verzweigung 12 kann die 
Forderstrecke 10 entweder mit einer Zwischen-F6rder- 
strecke 13 oder einer Ablauf-Forderstrecke 14 verbun- 
den werden. 

An die Zwischen-Fdrderstrecke 13 schlieBt sich die 
Fdrderstrecke 15 an, welche an einem zweiten Lager 16 
vorbeigefuhrt ist, das z.B. wiederum fiinf Kommissio- 
nierbereiche 16a, X6b, 16c, 16</und 16e umfaBt Minde- 
stens am Ende des Lagers 16 ist auch der Fdrderstrecke 
15 eine Kontrollwaage 17 zugeordnet, an die sich die 
Forderstrecke 18 anschlieBt, welche wiederum an einem 
Kontrollbereich 19 entlang fOhrt und in eine Ablauf- 
Fdrderstrecke 20 Obergeht In die Ablauf-Forderstrecke 
20 mQndet Ober eine Weiche 21 auch die Ablauf-Forder- 
strecke 14 ein. Ober eine Abzweig-FSrderstrecke 22 
kann die an die Leergewichts- bzw. Tara-Waage 5 an- 
schlieBende Fdrderstrecke 7 auch unmittelbar an die 
Fdrderstrecke 15 angeschlossen werden, die entlang 
dem Lager 16 bzw. dessen Kommissionierbereichen 16a 
bis 16egefGhrtist 

Es sei hier erwahnt, daB Kontrollwaagen 9 bzw. 17 
nicht nur am hinteren Ende der Lager 8 und 16 vorgese- 
hen werden kdnnen, sondern daB auch die Moglichkeit 
besteht, solche Kontrollwaagen im Bedarfsfaile unmit- 
telbar verschiedenen oder alien Kommissionierberei- 
chen 8a bis 8e bzw. 16a bis i6e innerhalb der Lager 8 
und 16zuzuordnen. 

Jeder einzelnen Kontrollwaage, im Faile der Fig. 1 
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also jeweils den Kontrollwaagen 9 und 17, ist dabei ein 
Schreib- und Lesekopf 23 bzw. 24 zugeordnet Ein en- 
sprechender Schreib- und Lesekopf 25 befindet sich 
aber auch im Bereich der Leergewichts- bzw. Tara- 
Waage 5. 

Samtliche Schreib- und Lesekopfe 23, 24 und 25 sind 
dabei so ausgelegt, dafl sie mit einem programmierba- 
ren Identtrager 26 korrepondieren kdnnen, welcher sich 
an jedem der Behaiter 6 befindet bzw. jedem dieser 
Behaiter 6 mitgegeben wird. Als Identtrager 26 lassen 
sich dabei vorzugsweise Mikorprozessor-Chips benut- 
zen, die sich auf elektronischem Wege beschreiben und 
auch lesen lassen. 

Denkbar ist es allerdings auch, Identtrager 26 zum 
Einsatz zu bringen, welche mit Infrarottechnik und/oder 
Magnettechnik beschrieben und gelesen werden kdn- 
nen. 

In jedem Falle sind die an den einzelnen Behaltem 6 
angeordneten bzw. ihnen zugeordneten Identtrager 26 
so ausgelegt, daB sie sich mit Kennungs-Informationen 20 
beschreiben lassen und daB diese Kennungs-Informatio- 
nen auch jeweils getesen werden kdnnen. ZweckmaBig 
ist es daruberhinaus aber auch, die Identtrager 26 so 
auszulegen, daB die ihnen mitgegebenen Kennungs-In- 
formationen sich bedarfsweise variieren, bspw. ergan- 25 
zen bzw. erweitern und gegebenenfalls auch vermin- 
dern lassea 

Bei dem in Fig. 1 gezeigten Kommissioniergerat 1 
werden die Behaiter 6 bedarfsweise Qber die Zufuhr- 
Fdrderstrecke 3 eingeschleust und dabei mit ihrem 30 
Identtrager 26 zunachst in den Bereich des Identifika- 
tionspunktes 4 gebracht Dort werden ihm bspw. die 
schriftlichen Kommissionierbelege mitgegeben und ge- 
gebenenfalls wird sein Identtrager 26 mit einer der je- 
weiligen Warensendung zugeordneten Kennung 27 35 
(Fig. 3) versehen. Gleichzeitig kann der Identtrager 26 
auch noch mit einer Laufweg-Kennung 28 versehen 
werden. 

Nunmehr gelangt der betreffende Behaiter 6 aus dem 
Bereich des Identifikationspunktes 4 auf die Leerge- 40 
wichts- bzw. Tara-Waage 5, wo sein Leergewicht ermit- 
telt wird. Dabei befindet sich der Behaiter 6 mit seinem 
Identtrager 26 im Bereich des Schreib- und Lesekopfes 
25, welcher in den Identtrager 26 nicht nur eine Leerge- 
wichts- Kennung 29 einschreibt, sondern ihm zugleich 45 
auch eine der betreffenden Warensendung zugeprdnete 
Sollgewichts-Kennung 30 aufpragt Diese Sollgewichts- 
Kennung 30 kann dabei, wie in Fig. 3 grafisch angedeu- 
tet ist, auch aus einer grdBeren Anzahl einzelner Sollge- 
wichts-Informationen bestehen, wobei sich jede dersel- . 50 
ben einem besonderen Kommissionierbereich 8a bis 8e 
bzw. 16a bis 16e der mit dem Behaiter 6 anzufahrenden 
Lager 8 bzw. 16 zuordnen laBt Auch fOr die Aufnahme 
von Fehler-Kennungen 31 sowie Korrektur-Kennungen 
32 laBt sich der Identtrager 26 einrichten. 55 

Nachdem der Schreib- und Lesekopf 25 die Leerge- 
wichts- Kennung 29 und die Sollgewichts-Kennung 30 in 
den Identtrager 26 des betreffenden Behalters 6 einge- 
schrieben hat, wird dieser von der Leergewichts- bzw. 
Tara-Waage 5 auf die Fdrderstrecke 7 bzw. die Abzwei- 60 
gung 22 gebracht Im ersteren Falle gelangt er dann, 
durch den Rechner 2 gesteuert, in den Bereich des La- 
gers 8, wo er dem Haltepunkt jedes beliebigen, vom 
Rechner 2 vorgegebenen Kommissionierbereichs 8a bis 
8ezugef0hrt werden kann. 65 

Bei halbautomatischem Kommissionierbetrieb kann 
das in den einzelnen Kommissionierbereichen 8a bis 8e 
tatige Personal die in den Kommissionierbelegen ange- 



gebene Anzahl der dort lagernden Artikel in den Behai- 
ter manuell eingeben. 

Bei vollautomatischem Kommissionierbetrieb lassen 
sich die in den angesteuerten Kommissionierbereichen 
5 lagernden Artikel selbsttatig in den Behaiter 6 ablegen, 
sofern der Identtrager 26 auch eine stuckzahl- bzw. ge- 
wichtsbezogene Kennung enthalt, die den dort arbeiten- 
den Artikel-Greifer entsprechend ausldst. Selbstver- 
standlich ware es zu diesem Zweck notwendig, jedem 
10 einzelnen Kommissionierbereich 8a bis Be des Lagers 8 
einen eigenen Schreib-und Lesekopf 23 und gegebenen- 
falls auch eine eigene Kontroilwaage 9 zuzuordnen. 

Ober den bzw. jeden Schreib- und Lesekopf 23 wird 
in Verbindung mit der bzw. jeder Kontroilwaage 9 das 
15 Ist-Gewicht der im jeweiligen Behaiter 6 befindlichen 
Artikel ermittelt und mit der zugeordneten Sollge- 
wichts-Kennung 30 im IdenttrSger 26 desselben vergli- 
chen. Bei ordnungsgemaBer Soll-/!st-Gewichts-ReIa- 
tion wird dann der betreffende Behaiter 6, bspw. Qber 
die AnschluB-Fdrderstrecke 10 und die Verzweigung 12 
hinweg, entweder auf die Zwischen-Forderstrecke 13 in 
Richtung zum Lager 16 oder aber auf die Ablauf-Fdr- 
derstrecke 14 transportiert 

Bei fehlerhafter Soll-/Ist-Gewichts-Relation wird ei- 
ne entsprechende Fehler-Kennung 31 in den Identtra- 
ger 26 eingeschrieben und gegebenenfalls auch an den 
Rechner 2 gemeldet, so daB dieser den vorgegebenen 
Laufweg fur den betreffenden Behaiter 6 bspw. im Be- 
reich der AnschluB-Forderstrecke 10 unterbricht und 
diesen Behaiter 6 in den Kontrollbereich 1 1 ausschleusL 
Wird jedoch keine Fehler-Ruckmeldung an den Rech- 
ner 2 gegeben, sondern lediglich die Fehler-Kennung 31 
in den Indenttrager 26 eingeschrieben sowie zusatzlich 
durch Einschreibung einer Korrektur-Kennung 32 in 
den Identtrager 26 aufgezeigt, daB ein bestimmter, nor- 
malerweise in einem der Kommissionierbereiche 8a bis 
8e eingelagerter Artikel tatsachlich fehlt, dann kann 
uber die AnschluB-Forderstrecke 10 und die Verzwei- 
gung 12 der betreffende Behaiter 6 entweder auf die 
Zwischen-Forderstrecke 13 zum Lager 16 hin oder aber 
auf die Ablauf-Forderstrecke 14 gelangen. 

Wird der Behaiter 6 Qber die Zwischen-Forderstrecke 
13 auf die Fdrderstrecke 15 im Bereich des Lagers 16 
gebracht, dann ergibt sich dort grundsatzlich der gteiche 
Funktionsablauf, wie er oben in Verbindung mit dem 
Lager 8 bereits erlautert wurde. Auch dort arbeiten 
namlich Kontrollwaagen 17 sowie Schreib* und Lese- 
kopfe 24 mit dem Identtrager 26 des jeweiligen Behal- 
ters 6 in entsprechender Weise zusammen. D.h„ bei ord- 
nungsgemaBer Soll-/Ist-Gewichts-Retation wird der Be- 
haiter 6 von der jeweiligen Kontroilwaage 17 aus Qber 
die AnschluB-Forderstrecke 18 auf die Ablauf-Fdrder- 
strecke 20 gebracht Bei fehlerhafter Soll-/Ist-Gewichts- 
Relation wird er hingegen aus der AnschluB-Fdrder- 
strecke 18 in den Kontrollbereich 19 ausgeschleust 

Enthalt der Identtrager 26 eines Behalters 6 eine Feh- 
ler-Kennung 31 und/oder eine Korrektur-Kennung 32, 
dann wird diese von einem Schreib- und Lesekopf 33 in 
den Rechner 2 eingelesen, so daB dieser die zur betref- 
fenden Warensendung ausgegebenen Kommissionier- 
belege berichtigen und/oder entsprechend berichtigte 
Rechnungsbelege ausfertigen kann. 

Bei halbautomatischem Kommissionierbetrieb des 
Kommissioniergerates 1 ist es sinnvoll, jedem Kommis- 
sionierbereich 8a bis 8e bzw. 16a bis 16eder Lager 8 und 
16 Eingabegerate zuzuordnen, die es ermdglichen, bei 
tatsachlichem Fehten der dort zur Kommissionierung 
anstehenden Artikel zumindest eine Korrektur-Ken- 
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nung 32 in den Identtrager 26 des Behalters 6 einzu- 
schreiben und dadurch den ordnungsgemaBen Fortgang 
der weiteren Kommissionierung jeder Warensendung 
sicherzustellen. 

Der Rechner 2 greift in den Betrieb des Kommissio- 5 
niergerates 1 nur insofern ein, als er den f ilr die jeweilige 
Warensendung notwendigen Laufweg fflr die einzelnen 
Behalter 6 vorgibt und steuerL DarQberhinaus erstellt er 
lediglich die Kommissionierbelege und die Rechnungs- 
belege und fQhrt gegebenenfalls nach Beendigung des 10 
jeweiligen Kommissioniervorgangs notwendige Beleg- 
korrekturen durch. Von einer Verwaltung der Ge- 
wichlsdaten sowie gegebenenfalls auftretender Fehler- 
und Korrektur-Daten ist jedoch der Rechner 2 voilig 
entlastet is 

Das KommissioniergerSt 1 kann mit jedem geeigne- 
ten Forder-System ausgestattet werden. Dabei lassen 
sich auch baulich und wirkungsmaBig vdllig verschiede- 
ne Fordermittel miteinander kombinieren, sofern Vor- 
sorge getroffen wird. dafi diese miteinander in gegensei- 20 
tige Obergabeverbindung treten konnen. 
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